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The present invention has for its object, as a new 
industrial product, a soap, a cosmetic product or a product of the 
same type, which shall be designated below as "soap" and which is 
characterized by the fact that it comprises an addition of that 
product obtained by the action of an organic acid and, notably, of 
a fatty acid or fatty acid derivative upon an alcohol acid or upon 
an ester obtained by the action of an alcohol acid upon an alcohol, 
preferably an alcohol having low molecular weight. 

The invention, therefore, likewise has for its object, as a 
new industrial product, an adjuvant for soap, which is constituted 
by the product of the action of an organic acid and, more 
specifically, of a fatty acid or a derivative of a fatty acid upon 
an alcohol acid or an ester obtained by the action of an alcohol 
acid upon an alcohol, preferably an alcohol with low molecular 
weight . 

Understood by the term "fatty acid derivative" , in the present 
report, are derivatives capable of reacting with an alcohol to 
yield esters. These esters therefore include, in particular, the 
esters, the anhydrides and the halides of fatty acids. 

It is possible to think that the result obtained at least in a 
predominant quantity, when a fatty acid is reacted according to the 
invention upon an alcohol acid or upon an ester of an alcohol 
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acid, will be an esterif ication by the fatty acid of the alcohol 
radical or radicals of the alcohol acid. If an ester of a fatty 
acid is reacted for the preparation of the product according to the 
invention, the same product will be obtained, at least in a 
predominant quantity, the alcohol function of the alcohol acid 
displacing the alcohol radical of the fatty acid ester. This 
phenomenon is well known, in its general form, under the name of 
alcoholysis . 

Obviously, the preceding considerations do not constitute a 
hypothesis and are presented only to facilitate the understanding 
of the invention, without pretending to elucidate the mechanism and 
without restricting it in any manner whatsoever. 

It is known that soap always presents a slight alkalinity, 
whatever the care devoted to its manufacture and the selection of 
the raw materials used to obtain it. Therefore it is frequently 
the case that the prolonged use of soap for personal care or 
domestic use provokes or maintains flaws in the skin at the most 
sensitive points, for example, an epidermal dryness, a sensation of 
"roughness", scurf, crazing, cracks, etc. 

The applicant has determined that the soap according to the 
invention acts as though it suppresses the harmful influence of the 
soap, properly speaking, upon the defects in question, which would 
permit them to disappear spontaneously. Utilized on healthy skin, 
this soap renders it perfectly smooth and supple and agreeable to 
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the touch. 

This soap has likewise shown itself to be advantageous for use 
in the home, particularly for the washing of delicate fabrics, 
notably wool fabrics such as light knits, by virtue of its action 
simultaneously upon the fabric, properly speaking, and upon the 
hands of the user doing the washing. 

Entering into consideration as acids that can be utilized for 
the implementation of the present invention, and without this 
enumeration constituting a limitation, are in principle acids and 
more specifically, but not exclusively, aliphatic acids having from 
ten to twenty five carbon atoms and in particular, but not 
exclusively, lauric, palmitic and stearic acid and their close 
homologues . 

The esters of fatty acids employed according to the present 
application are advantageously the esters produced by those acids 
mentioned above with alcohols having low molecular weight, more 
specifically but not exclusively, with fatty alcohols having from 12 
two to twelve carbons atoms, such as, more specifically, ethyl 
alcohol, butyl alcohol or propyl alcohol. Likewise entering the 
framework of the present invention is the utilization of those 
esters produced by the acids cited above with diols, such as 1,2- 
ethanediol, 1, 2 -propanediol , 1,3- and 1, 4-butanediol, or triols 
such as glycerol or 1 , 2 , 3-propanetriol . 
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The alcohol acids utilizable in conformity with the present 
invention are, more specifically, the monoalcohol, monoacid acids 
such as glycolic acid, lactic acid and mono- or polyalcohol 
polyacid acids, such as malic acid, tartaric acid, citric acid and 
analogues and ascorbic acid. 

It is likewise possible to utilize, as indicated above, those 
esters produced by these alcohol acids with an alcohol having low 
molecular weight, and in particular with one of those alcohols 
defined above. 

Finally, the adjuvant according to the invention can be 
constituted by that product obtained with the use of two or more 
alcohol acids or alcohol acid esters, which are reacted 
simultaneously with two or more acid esters and notably of 
different fatty acids. 

The procedure making it possible to obtain an adjuvant 
according to the present invention consists, in principle, of 
reacting an acid, notably a fatty acid or fatty acid derivative 
with alcohol acid or ester of an alcohol acid as defined above, the 
quantity of alcohol acid being in excess of that needed to esterify 
the quantity of fatty acid introduced into the reaction medium, 
either directly in the form of acid, or indirectly in the 
derivative form. 

The implementation of this process is carried out with 
vigorous agitation and at a temperature that is, in a general 



5 



manner, comprised between approximately 90 and approximately 120 
°C, although it is possible in certain cases to work at a 
temperature that can drop down as far as 70 °C / as well as at 
temperatures that may possibly reach 160 °C, or even 190 °C . The 
components of the reaction are maintained at this temperature for a 
period of approximately from thirty to forty five minutes, always 
with vigorous agitation. 

The end of the reaction is ascertained, in general, from the 
fact that the reaction medium becomes translucent. When this state 
is achieved, the reaction mixture is washed warm with water, after 
having possibly decanted a slight residue that presents itself in 
the form of a viscous mass. 

The dose of adjuvant generally utilized in the soap is 
advantageously comprised between approximately 0.5 and 
approximately 4 % by weight of the soap. 

These proportions are obviously given only as an indication, 
since they can vary, one the one hand, with the exact composition 
of the adjuvant utilized and, on the other, with the intended 
application and/or composition of the soap. It is possible for 
example, in order to make the concepts clear, to use a larger 
percentage of adjuvant in the case of a toilet soap or cosmetic 
product and to utilize a smaller percentage for a household soap or 
for a soap intended for laundering. 
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For an adjuvant with a specific composition, a few preliminary 
tests will permit determination of the advantageous proportion that 
must be used in the soap, according to the use to which it will be 
put and its composition. 

It is possible to envisage modes for the incorporation of this 
adjuvant into the soap. In particular, it is possible to introduce 
this adjuvant into soap paste, when the latter has undergone all 
the boiling and other treatments known to soap making and is still 
found in the slightly moist state, ready for plotting or molding. 
The homogenous mixture of soap and adjuvant can be produced with 
the aid of a mixer-doser or mixer-grinder of a known type. 

The soap is then plotted, molded or transformed into flakes or 
chips in the conventional known manner. 

It is likewise to start from a soap having already been 
converted into the form of powder or chips, to incorporate into it 
the desired quantity of adjuvant, previously pulverized in a mixer- 
doser, and then to mold the soap in the press. 

The following nonlimitative examples will demonstrate how the 
invention can be implemented, those details issuing from said 
examples being, obviously, part of the same. 

Example J. - One mole of ethyl palmitate is heated to 
approximately 90 °C, a quantity of citric acid corresponding to one 
mole plus an excess of approximately from 15 to 25 % then being 
incorporated with vigorous agitation into the same. The mixture is 
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maintained at a temperature comprised between 90 °C and 120 °C for a 
period of approximately forty five minutes, the agitation being 
continued. 

Obtained at this moment is a translucent liquid. If this was 
not exactly the case, the hating with agitation could be continued 
for several minutes more . 

The reaction product is washed hot with water to eliminate 
impurities, certain ones of those that remain as well as the excess 
citric acid being removed by decanting. The final product obtained 
has an acid index of approximately 90. It is solid but slightly 
pasty at ambient temperature. 

From thirty five to forty grams of the product thus obtained 
are added to one kilogram of soap past ready for molding or 
plotting, preferably in a mixer and by well known procedures making 
it possible to obtain a perfectly homogenous mixture. The paste 
resulting from this mixture is then plotted and molded in the 
conventional manner. 

Example JJ. - The procedure is the same as that in Example I, 
utilizing as starting material one mole of ethyl palmitate with a 
quantity of tartaric acid corresponding to one mole plus an excess 
of approximately from 20 to 25 %. Thus obtained is a product that 
melts at approximately 18 °C and presents an acid index close to 
that obtained according to Example I . 
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This product can be introduced into the soap in the amount of 
approximately from twenty to twenty five grams per kilogram of 
soap . 

Example III. - First of all, one mole of citric acid is 
esterified with the use of three moles of ethyl alcohol according 
to the usual technique for the preparation of esters. This ethyl 
citrate is utilized in place of the citric acid for which provision 
is made in Example I, that mode of operation described in this 
Example I being otherwise followed in the present example. 

The mixture obtained after reaction is likewise washed hot 
with water, the product obtained being one with an index of acidity 
close to 0 and a melting point in the neighborhood of 15 °C . 

From thirty five to forty grams of the product thus obtained 
are added to one kilogram of a household soap paste. That paste 
resulting from this mixture is molded in the conventional manner. 

Example JV. - One mole of ethyl laurate is mixed with a 
quantity of citric acid equal to one mole plus an excess of 
approximately 25 %. This mixture is then heated, with vigorous 
agitation, to a temperature comprised between approximately 90 and 
120 °C. The heating and agitation are continued for approximately 
from fifty to fifty five minutes. After washing with water, 
followed by cooling, a fluid product is obtained, which 
crystallizes below 15 °C. Once solidified, this product melts at 
approximately 20 °C. 
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This product can be introduced into soap in the amount of from 
3 to 5 %. 

Example V. - An adjuvant for soap is obtained by directly 
reacting one mole of stearoyl chloride with a quantity or tartaric 
acid corresponding to one mole plus an excess of from 15 to 28 I, 
approximately. This mixture is heated to a temperature between 110 
and 130 °C with vigorous agitation, the reaction being continued 
for approximately twenty minutes. A viscous precipitate forms, 
which is separated by decantation, before cooling, and eliminated. 
The product obtained by this reaction has a melting point of from 
28 to 30 °C. 

This product can be utilized in the soap in a proportion 
amounting to from 0.5 t 2 %, relative to the weight of the soap. 

Example VI. - One mole of ethyl lactate is reacted with one 
mole of ethyl stearate. This mixture is heated to a temperature 
between 90 and 120 °C, with vigorous agitation. This agitation is 
continued at the temperature in question for approximately fifteen 
minutes. A viscous precipitate is separated, which is eliminated 
by decantation before cooling. The product is then washed hot with 
water. It melts at approximately from 28 to 30 °C. This product 
can be utilized in percentages analogous to those indicated above. 

Example VII. - Twenty four parts of glycerol palmitate are 
melted together with twenty parts of citric acid and submitted to 
vigorous agitation. This mixture is maintained at about 105 °C for 
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approximately one hour. The liquid obtained is decanted to 
separate the excess acid and the glycerin liberated, which drops to 
the bottom of the container. The supernatant product is drawn off 
and washed with warm water. This product melts at from 45 to 47 °C 
and possesses an index of acidity of approximately 90. 

It is possible in this example to replace the twenty parts of 
citric acid with from seventeen to eighteen parts of tartaric acid. 
The procedure is then carried out at about 100 °C . The remainder 
of the treatment is equivalent. 

In the same way, an excellent adjuvant is obtained by melting 
from eighty five to ninety parts of glycerol with from ten to 
fifteen parts of lactic acid. 

Example VIII. - The procedure is carried out in the same way 
as that described in Example V by replacing the stearoyl chloride 
with stearic acid anhydride. Obtained is a similar product that 
can be utilized in the soap in the same proportions. 

Example IX. - An adjuvant according to the invention is 
obtained by replacing the citric acid in Example I with ascorbic 
acid and following the same procedure. The product obtained can be 
utilized in the same manner. 

Example X. - In the same manner as in Example VII, eighty 
parts of glycerol stearate are melted together with twenty parts of 
citric acid, the mixture being treated in the same way as in this 
Example VII. Thus obtained is an excellent adjuvant, which can be 
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utilized in soap in a percentage ranging from 1 to 4.5 %. 

The adjuvants according to the invention can be utilized 
advantageously in cosmetic products. 

Example XI. - Preparation of a cream: 

A cream of the oil-in-water type is prepared, in which the 

oleaginous phase is constituted in the following manner: 

Product of the action of glycerol stearate on citric acid 

13 

Nonionic emulsive agent known under the commercial name 



"Parnabase" 6 

Vegetable oil 8 

Cetyl alcohol 3 

Antioxidant known under the name "Tioxan" 0.1 

The aqueous phase is constituted by: 

Distilled water 70 

Sodium paraoxybenzoate 0.2 



An emulsion of the oil-in-water type is produced in the 
known manner . 

Example XII. - A cream of the oil-in-water type is likewise 
obtained by preparing an oily phase with the following components: 



Cetyl alcohol 3 

Product resulting from the action of glycerol myristate upon 

citric acid 25 

Mixture of glycerol mono- and dioleates 2 

Vegetable oil 10 

Condensate of ethylene oxide and lauric alcohol 4 

Silicone derivative known under the name "Rhodorsil 410" 

0.1 

Tioxan 0.1 

The aqueous phase is constituted by: 

Methyl paraoxybenzoate 0.2 

Distilled water quantity sufficient for 100 
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The preparation of this cream is carried out in the 
conventional manner. 

Example XIII. - An emulsion of the oil-in-water type is also 
obtained by preparing a fatty phase constituted by: 

Product of the action of glycerol stearate upon ascorbic acid 

20 

Glycerol mono- or dioleate 3 

Cetyl alcohol 2 

Vegetable oil 7 

Isopropyl myristate 3 

Tioxan 0.1 

Methyl paraoxybenzoate 0.2 

The aqueous phase is constituted by: 

Sodium bicarbonate 0.5 

Potassium bicarbonate 0.25 

Distilled water quantity sufficient for 100 

Example XIV. - An acid cold cream of the water-in-oil type is 
obtained by formulating the fatty phase as follows: 

Reaction product of ethyl lactate upon ethyl stearate 

10 

Cetyl alcohol 5 

Vaseline 25 

Fluid lanolin 10 

Stabilizing product sold under the name "Arlacel 80" ... . 5 

Tioxan 0.1 

Propyl paraoxybenzoate 0.2 

The aqueous phase is constituted by: 

Finely powdered, precipitated calcium carbonate 0.7 

Distilled water quantity sufficient for 100 

Homogenization is carried out at ambient temperature, this 
cold cream being otherwise prepared in the conventional manner. 
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Example XV. - Thick milk: 



The fatty phase of the milk is constituted by: 

Reaction product of tartaric acid with glycerol laurate . . 7 

Cetyl alcohol 0.5 

Glycerol mono- and dioleate 2 

Vegetable oil 8 

Tioxan 0.1 

and the aqueous phase comprises: 

Triethanolamine 0.6 

Methyl paraoxybenzoate 0.2 

Distilled water quantity sufficient for 100 

These two phases are emulsified in the manner known for 
cosmetics . 

Example XVI. - A fluid and unctuous milk is obtained by means 
of the following fatty phase: 

Product of the action of ascorbic acid upon glycerol palmitate 

7 

Cetyl alcohol 0.5 

Glycerol mono- or dioleate 1 

Vegetable oil 8 

Condensate of ethylene oxide on lauric alcohol 0.1 

Tioxan 0.1 

The aqueous phase is constituted by: 

Sodium bicarbonate 0.4 

Methyl paraoxybenzoate 0.2 

Distilled water quantity sufficient for 100 

Example XVII. - "Soapless" soap: 

This soap can have the following composition: 

Soap base for soapless soap 60 

Lanolin 1 

Product of the action of citric acid upon glycerol palmitate 

3 

Defatted milk powder 35 

Per f tome 1 
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These various products are mixed until a homogeneous mass is 
obtained, and the obtained composition is molded. 

All the cosmetic products just described present a noteworthy- 
action upon the skin, from the point of view of its softness, its 
suppleness and the disappearance of imperfections such as traces of 
eczema, scurf, rough skin, etc. 

The execution variants of the invention just described are of 
course only nonlimitative example, and it is possible to make minor 
modifications in the same without leaving the scope of the 
invention. 

CLAIMS 

1. As a new industrial product, a soap, a cosmetic product or 
a product of the same type, which is characterized principally by 
the fact that it comprises an addition of the product obtained by 
the action of an acid and notably of a fatty acid or derivative of 
a fatty acid upon an alcohol acid or upon an ester obtained by the 
action of an alcohol acid upon an alcohol. 

2. As a new industrial product, an adjuvant for soap, which 
is constituted primarily by the product of the reaction of an acid 
and notably of a fatty acid or derivative of a fatty acid upon an 
alcohol acid or an ester obtained by the action of an alcohol acid 
upon an alcohol. 

3. Product according to 1 or 2 , in which the fatty acid 
derivative is constituted by an ester, an anhydride or a halide. 
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4. Product according to 1 or 2, in which lauric, palmitic and 
stearic acid and their close homologues are chosen in particular, 
but not exclusively as acids having from ten to twenty carbon 
atoms . 

5. The esters of fatty acids employed according to 1 or 2 are 
those yielding the fatty acids according to 4 with alcohols and 
notably alcohols having from two to twelve carbon atoms, in which 
case these alcohols can be monoalcohols, diols or triols. 

6. The alcohol acids utilized according to 1 or 2 are chosen 
from the group constituted by glycolic acid, lactic acid and mono- 
or polyalcohol polyacids such as malic acid, tartaric acid, citric 
acid and analogues and ascorbic acid. 

7. Process for the production of an adjuvant according to 2, 
which consists, in its principle, of reacting a fatty acid or 
derivative of a fatty acid with an alcohol acid or an alcohol acid 
ester as defined above, the quantity of alcohol acid being in 
excess relative to that needed to esterify the quantity of fatty 
acid introduced into the reaction medium, either directly in the 
form of fatty acid or indirectly in the form of a derivative. 

8. Process according to 7, which is implemented with vigorous 
agitation and at a temperature that is, in a general manner, 
comprised between approximately 90 and approximately 120 °C, 
although it is possible in certain cases to work at a temperature 
that can drop down as far as 70 °C, as well as at temperatures that 
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may possibly reach 160 °C, or even 190 °C. The components of the 
reaction are maintained at this temperature for a period of time of 
from thirty to forty five minutes, always with vigorous agitation. 
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La presente invention a pour objet, a titre 
de produit industriel nouveau, un savon] un 
produit cosmetique ou un produit du meme 
genre qui sera denomme ci-apres « eavon » et 
qui se caractdrise principalement par le fait qu'il 
comporte une addition du produit obtenu par 
Taction d'un acide organique et notamment 
d'un acide gras ou d'un derive d'acide gras 
sur un acide-alcool ou sur un ester obtenu par 
action d'un acide-alcool sur un alcool, de prefe- 
rence un alcool de faible poids moleculaire. 

L'invention a done egalement pour objet, a 
titre de produit industriel nouveau, un adjuvant 
pour eavon, adjuvant qui est constitue par le 
produit de la reaction d'un acide organique .et 
plus specialement d'un acide gras ou d'un derive 
d'acide gras sur un acide-alcool ou un ester 
obtenu par action d'un acide-alcool sur un 
alcool, de preference un alcool de faible poids 
moleculaire. 

Par Texpression « derive d'acide gras » on 
entend, dans le present memoire, les derives qui 
sont aptes a reagir avec un alcool pour donner 
des esters. Ces derives comprennent done en par- 
ticulier les esters, les anhydrides et les halo- 
genures d'acides gras. 

On pent penser que lorsque Ton fait agir, con- 
formement a l'invention, un acide gras sur un 
acide-alcool, ou sur un ester d'un acide-alcool et 
d'un alcool, on obtient, au moins en quantite 
pr€dominante, une esterification par l'acide gras, 
de la ou des fonctions alcools de Tacide-alcooL 
Si, pour la preparation du produit selon l'in- 
vention, on fait agir un ester d'acide gras, on 
obtient le meme produit, au moins en quantite 
pr£dominante, la fonction alcool de l'acide- 
alcool venant deplacer le radical alcoolique de 
Tester d'acide gras; ce phenomene est bien 
connu, dans pa forme generate, sous le nom d'al- 
coolyse. 

Bien entendu, les considerations qui precedent 
ne constituent qu'une hypothese et ne sont don- 



nees que pour faciliter la comprehension de l'in- 
vention, sans pr6tendre en elucider le mecanisme 
et sans la limiter en quelque maniere que ce 
soit. 

On sait que le savon presente tou jours, une 
legere alcalinite, quels que soient les soins appor- 
tes a sa fabrication et au choix des matieres 
premieres utilisees pour Tobtenir. II est done 
frequent que Tusage prolonge du savon ,pour 
les soins de la toilette ou du menage proyoque 
ou entretienne des defauts de la peau aux 
endroits les plus sensibles, par exemple une 
secheresse epidermique, une sensation de ,« re- 
che 2>, des dartres, des craquelures ou crevas- 
ses, etc. 

Le demandeur a constate que le savon selon 
l'invention agit comme s'il supprimait Tinfluence 
nuisible du savon proprement dit sur les defauts 
en question ce qui permettrait a ceux-ci de 
disparaitre spontanement. Utilise sur une peau 
saine, ce savon la rend parfaitement lisse et 
souple et fort agreable au toucher. 

Ce savon s'est egalement montre avantageux 
pour les usages menagers, en particulier pour 
le lavage de tissus delicats, notamment des tissus 
de laine tels que des tricots legers, par son action 
a la fois sur le tissu proprement dit et sur les 
mains de Tusager qui le lave. 

Comme acides pouvant etre utilises dans la 
mise en oeuvre de la presente invention, et sans 
que cette enumeration constitue une limitation, 
on envisage en principe, des acides et plus 
specialement, mais non exclusivement des acides 
aliphatiques ayant de dix a vinq-cinq. atomes 
de carbone et en particulier, mais non exclu- 
sivement, les acides laurique, palmitique, steari- 
que et leurs homologues proches, 

Les esters d'acides gras que Ton emplpie selon 
la presente demande sont avantageusement les 
esters que donnent les acides mentionnes 
ci-dessus avec des alcools de faible poids 
moleculaire, plus specialement mais non exclu- 
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sivement avec des alcools gras ayant de deux- a 
douze atomes de carbone tels que, plus speciale- 
ment, Palcool etbylique, l'alcool butylique ou 
Pal cool propylique. fl entre egalement dans le 
cadre de la presente invention d'utiliser les esters 
que donnent les acides precites avec des diols tels 
que Pethane - diol - 1 - 2; le propane - diol - 
1-2; les butanes - diols -1-3 et 1-4; on les 
triols tels que le glycerol ou propane - triol - 
1-2-3. 

Les acides-alcools utilisables conformement a 
la presente invention sont plus specialement les 
acides mono-acides mono-alcools tels que 1'acide 
glycolique, Pacide lactique et des acides poly- 
acides mono ou poly-alcools tels que 1'acide 
maliqne, 1'acide tartrique, 1'acide citrique et ana- 
logues et Pacide ascorbique. 

On peut egalement utiliser, comme il a ete 
indique ci-dessus, les esters que donnent ces aci- 
des-alcools avec un alcool a bas poids molecu- 
laire, et en particulier avec un des alcools 
definis ci-dessus. 

Enfin, P adjuvant selon Pinvention peut etre 
constitue par le produit qui est obtenu lorsque 
Pon utilise deux ou plus de deux acides-alcools 
ou esters d'acides alcools que Pon fait agir 
simultanement sur deux ou plus de deux esters 
d'acides et notamment d'acides gras differents. 

I.e procede permettant d'obtenir un adjuvant 
conforme a la presente invention consiste, dans 
son principe, a faire reagir un acide, notam- 
ment un acide gras ou un derive d'acide gras 
sur un acide-alcool ou un ester d'acide-alcool tel 
que defini ci-dessus, la quantite d'acide-alcool 
etant en exces par rapport a celle qui serait 
necessaire pour esterifier la quantite d'acide gras 
introduite dans le milieu reactionnel, soit direc- 
tement sous forme d'acide, soit indirectement 
sous la forme de derive. 

La mise en oeuvre de ce procede se fait sous agi- 
tation vive et a une temperature qui est, d'une 
maniere generale, comprise entre environ 90 et 
environ 120 °C, bien que Pon puisse operer, dans 
certains cas, a des temperatures pouvant descen- 
dre jusqu'a 70 °C, comme a des temperatures pou- 
vant eventuellement atteindre 160 °C, voir 190 °C. 
Les composants de la reaction sont maintenus a 
cette temperature pendant environ trente a qua- 
tre-vingts minutes, toujours sous agitation vive. 

La fin de la reaction se constate, en general, 
au fait que le milieu reactionnel devient trans- 
lucide. Lorsque cet etat est atteint, on lave a 
chaud le melange reactionnel avec de Peau, apres 
avoir eventuellement decante un faible residu 
qui se forme dans certains cas, et qui se presente 
sous la forme d*une masse visqueuse. 

La dose d*adjuvant generalement utilisee dans 
le savon est avantageusement comprise entre 
environ 0,5 et environ 4 % du poids du savon. 

Ces proportions ne sont, bien entendu don- 
nees, qu'a titre d'indication puisqu'elles peuvent 
varier, d'une part, avec la composition exacte de 



Padjuvant utilise et, d'autre part, avec Putilisa- 
tion et (ou) la composition que Pon veut donner 
au savon. On pourra par exemple, et afin de 
fixer les idees. utiliser une proportion plus forte 
d'adjuvant s'agissant d'un savon de toilette ou 
d'un produit cosmetique et utiliser une propor- 
tion inferieure s'agissant d'un savon de menage 
ou d'un savon destine a la lessive. 

Pour un adjuvant de composition determinee, 
quelques essais prelimin aires permettront de 
determiner la proportion avantageuse dans 
laquelle il doit figurer dans le savon en fonction 
de Pusage que celui-ci doit recevoir et , de sa 
composition. 

L'on peut envisager differents modes d'in cor- 
poration de cet adjuvant au savon; en particu- 
lier, on peut introduire cet adjuvant dans la 
pate de savon lorsque celle-ci a subi tous les 
traitements de cuisson et autres bien connus en 
savonnerie et qu'elle se trouve encore a Pet at 
legerement humide, , prete a etre boudinee ou 
moulee. Le melange bomogene du savon et de 
Padjuvant pourra se faire a Paide d'un melan- 
geur-doseur ou d'un melangeur-broyeur d'un type 
connu. 

E.e savon est ensuite boudine, raoule ou trans- 
forme en flocons ou paillettes, de la maniere 
babituelle connue. 

On peut egalement partir d'un savon ayant 
deja ete amene a la forme de poudre ou de, pail- 
lettes, lui incorporer la quantite voulue d'adju- 
vant, prealablement pulverise, dans un melan- 
ge ur-doseur et mouler ensuite le savon a la 
presse. 

Les exemples suivants non limitatifs feront 
bien comprendre comment Pinvention peut etre 
realisee, les particularites qui ressortent desdits 
exemples faisant, bien entendu, partie de celle- 
ci. 

Exemple L — On porte a environ 90 °C un 
mol de palmitate d'ethyle, puis sous agitation 
vive, on incorpore une quantite d'acide citrique 
correspondant a un mol plus un exces d'environ 
15 a 25 %. Le melange est maintenu a- une 
temperature comprise entre 90 °C et 120 °C 
pendant quarante-cinq minutes environ, en main- 
tenant Pagitation. 

On obtient a ce moment un liquide trans- 
lucide. Si ce n*etait pas exactement le cas, le 
chauffage sous agitation pourrait etre poursuivi 
pendant quelques minutes encore. 

Le produit reactionnel est lave a chaud avec 
de Peau pour eliminer des impuretes, dont cer- 
taines du reste decantent, ainsi que Pexcea 
d'acide citrique. Le produit final obtenu- a un 
indice d'acidite d'environ 90. II est solid e mais 
legerement pateux a la temperature ambiante. 

A un kilo de pate de savon prete a etre moulee 
ou boudinee, on ajoute trente-cinq a quarante 
grammes du produit ainsi obtenu, de preference 
dans un malaxeur et par des pro cedes bien 
connus permettant d'obtenir un melange par- 



faitement homogene. La pate resultant de ce 
melange est ensuite boudinee et moulee de la 
maniere habituelle. 

Exemple II. — On opere de la meme maniere 
que dans Fexemple I, en ntilisant comme matiere 
premiere un mol de palmitate d'ethyle avec 
one quantite d'acide tartrique correspond ant a 
un mol plus un exces d'environ 20 a 25 %. On 
obtient ainsi un produit qui fond a environ 18 °C 
et qui presente un in dice d'acidite voisin de 
celui obtenu selon Fexemple L 

On peut introduire ce produit dans le savon 
k raison d'environ vingt a vingt-cinq grammes 
pour un kilo de savon. 

Exemple IIL — On esterifie tout d'abord un 
mol d'acide citrique par trois mob d'alcool 
ethylique en suivant la technique habituelle de 
preparation des esters. On utilise ce citrate 
d'tthyle a la place de Facide citrique prevu dans 
Fexemple I, le mode operatoire decrit dans 
cet exemple I etant par ailleurs suivi dans le 
present exemple. 

Le melange obtenu apres reaction est egale- 
ment lave a cbaud avec de Feau, et Fon obtient 
un produit qui presente un indice d'acidite voi- 
sin de 0 et un point de fusion voisin de 15 °C. 

A un kilo d'une pate de savon de Marseille, 
on ajoute t rente-cinq a quarante grammes du 
produit ainsi obtenu. La pate resultant de ce 
melange est moulee a la maniere habituelle. 

Exemple IV. — On melange un mol de lau- 
rate d'tthyle avec une quantite d'acide citri- 
que egale a un mol plus un exces d'environ 
25 %, Ce melange est ensuite porte sous vive 
agitation a une temperature comprise entre 90 
et 120 °C environ. On poursuit le chauffage et 
Fagitation pendant environ cinquante a cin* 
quante-cinq minutes. Apres lavage a Feau, puis 
refroidissement, on obtient un produit fluide 
qui cristallise en dessous de 15 °C. Une fois soli- 
dine, ce produit fond a 20 °C environ. 

Ce produit peut etre introduit dans du savon 
dans la proportion de 3 a 5 %. 

Exemple V. — On obtient un adjuvant pour 
savon en faisant reagir directement un mol de 
chlorure de stearoyle avec une quantite d'acide 
tartrique correspondant a un mol plus un exces 
de 15 a 28 % environ. Ce melange chauffe entre 
110 et 130 °C sous vive agitation, la reaction est 
poursuivie pendant environ vingt minutes. II se 
forme un precipite visqueux qu'on separe par 
decantation, avant refroidissement, et qu'on eli- 
mine. Le produit obtenu par cette reaction a un 
point de fusion de 28 a 30 °C. 

' On peut utiliser ce produit dans le savon dans 
une proportion de 0,5 a 2 % par rapport au 
poids du savon. 

Exemple VI, — On fait reagir un mol de lac- 
tate d'ethyle sur un mol de stearate d'ethyle 
Ce melange est porte a une temperature com- 
prise entre 90 et 120 °C sous vive agitation. On 
poursuit cette agitation a la temperature en ques- 
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tion pendant environ quinze minutes. II se 
separe un precipite visqueux que Fon elimine 
par decantation avant refroidissement. Le pro- 
duit est ensuite lave a chaud avec de Feau. D 
fond a environ 28 a 30 °C. Ce produit peut etre 
utilise dans des proportions analogues a celles 
qui ont ete indiquees ci-dessus. 

Exemple VII. — On fait fondre quatre-vingt 
parties de palmitate de glycerol avec vingt par- 
ties d'acide citrique et Fon soumet a vive agita- 
tion. Ce melange est maintenu a 105 °C environ 
pendant approximativement une heure. On 
decante le liquide obtenu pour separer 1'exces 
d'acide et la glycerine liberee qui tombent au 
fond du vase. Le produit surnageant est soutire 
et lave a Feau chaude. Ce produit fond a 45- 
47 °C et possede un indice d'acidite de 90 envi- 
ron. 

On peut, dans cet exemple, remplacer les 
vingt parties d'acide citrique par seize a dix-huit 
parties d'acide tartrique. On opere alors a 100 °C 
environ. Le reste du traitement est equivalent. 

De meme on obtient un adjuvant excellent 
en faisant fondre quatre-vingt-cmqaquatre-vingt- 
dix parties de palmitate de glycerol avec dix a 
quinze parties d'acide lactique. 

Exemple VIII. — On opere de la maniere 
decrite dans l'exemple V en remplacant le chlo- 
rure de stearoyle par F anhydride de l'acide stea- 
rique. On obtient un produit semblable utilisable 
dans le savon, dans les meraea proportions. 

Exemple IX. — On obtient un adjuvant selon 
Finvention en remplagant dans Fexemple I, 
Facide citrique par l'acide ascorbique et en sui- 
vant le meme processus; le produit obtenu est 
utilisable de la meme maniere. 

Exemple X. — De la meme maniere que dans 
Fexemple VII, on fait fondre quatre-vingts par- 
ties de stearate de glycerol avec vingt parties 
d'acide citrique, et on traite ce melange de la 
maniere decrite dans cet exemple VII. On obtient 
ainsi un adjuvant excellent que Fon peut utiliser 
dans du savon, dans une proportion allant de 
environ 1 a environ 4,5 fo. 

Les adjuvants conformes a Finvention peu- 
vent etre utilises avec avantage dans des produits 
cosmetiques. 
Exemple XI. — Preparation d'une creme : 
On prepare une creme du type huile dans 
eau, dans laquelle la phase huileuse est consti- 
tute de la maniere suivante : 
Produit de Faction du stearate de 

glycerol sur Facide citrique 13 

Emulsif non ionique connu sous la 
denomination commerciale de « Par- 

nabase » 6 

Huile vegetale 8 

Alcool cetylique 3 

Antioxygene connu sous le nom de 

« Tioxan > 0,1 

La phase aqueuse est constitute par : 
Eau distillee 70 



[1.437.366] — 4 

Paraoxybenzoate de sonde 0,2 j 

De maniere connue, on realise avec ces com- 
posanta one emulsion da type huile dans eau. 

Exemple XII. — On obtient egalement une 
creme du type huile dans eau si Ton prepare 
une phase grasse a Taide des composes ci-apres : 

AIcool cetylique 3 

Produit resultant de Faction du my- 
ristate de glycerol sur Tacide citri 



que 



25 



Melange de mono et de di - oleate de 

glycerol 2 

Huile vegetale 10 

Condensat d'oxyde d'ethylene et d'al- 

cool laurique 4 

Derive de silicone connu sous le nom 

de « Rhodorsil 410 » 0,1 

Tioxan 0,1 

La phase aqueuse est constituee par : 

Paraoxybenzoate de methyle 0,2 

Eau distillee q.s.p. 100 

La preparation de cette creme s'effectue de la 
maniere habituelle. 

Exemple XIII. — On obtient egalement une 
emulsion du type huile dans eau en preparant 
une phase grasse constituee par : 
Produit de Taction du stearate de gly- 
cerol sur l'acide ascorbique 20 

Mono et di - stearate de glyceryl . . 3 

Alcool cetylique 2 

Huile vegetale 7 

Myristate d'isopropyle 3 

Tioxan 0,1 

Paraoxybenzoate de methyle 0,2 

La phase aqueuse est constituee par : 

Bicarbonate de sodium 0,5 

Bicarbonate de potassium 0,25 

Eau distillee q.s.p. 100 

Exemple XIV. — On obtient un cold cream 
acide du type eau dans huile en constituant la 
phase grasse par : 

Produit de la reaction de lactate 
d'ethyle sur du stearate d'ethyle 10 

Alcool cetylique 5 

Vaseline 25 

Lanoline fluide 10 

Produit stabilisant vendu sous le nom 

de « Arlacel 80 > 5 

Tioxan 0,1 

Paraoxybenzoate de propyle 0,2 

La phase aqueuse est constituee par : 
Carbonate, de calcium precipite fine- 

ment pulverise 0,7 

Eau distillee q.s.p. 100 

On homogeneise a la temperature ambiante, 
ce cold cream etant par ailleurs prepare de la 
maniere habituelle. 
Exemple XV. — Lait epais : 
La phase grasse de ce lait est constituee par : 
Produit de la reaction de Tacide tar- 

trique sur le laurate de glycerol . . 7 
Alcool cetylique 0,5 



Mono et di - oleate de glycerol .... 2 

Huile vegetale 8 

Tioxan 0,1 

et la phase aqueuse comporte : 

Triethanolamine 0,6 

Paraoxybenzoate de methyle 0,2 

Eau distillee q.s.p. 100 

Ces deux phases sont emulsionnees de la ma- 
niere connue en cosmetique. 

Exemple XVI. — On obtient un lait fluide et 
onctueux au moyen de la phase grasse suivante : 
Produit de Taction de Tacide ascorbi- 
que sur le palmitate de glycerol 7 

Alcool cetylique 0,5 

Mono et di - oleate de glycerol 1 

Huile vegetale 8 

Condensat d'oxyde d'ethylene sur 

Talcool laurique 0,1 

Tioxan 0,1 

La phase aqueuse est constituee par : 

Bicarbonate de sodium 0,4 

Paraoxybenzoate de methyle 0,2 

Eau distillee q.s.p. 100 

Exemple XVII. — Savon « Soap-less » : 
On pent donner a ce savon la composition ci- 
apres : 

Masse pour Soap-less 60 

Lanoline 1 

Produit de Taction de Tacide citrique 

sur le palmitate de glycerol 3 

Lait degraisse en poudre 35 

Parfum 1 

Ces divers produits sont melanges jusqu'a 
obtention d'une masse homogene et la compo- 
sition obtenue est moulee. 

Tous les produits cosmetiques qui viennent 
d'etre decrits presentent une action remarquable 
sur la peau, tant au point de vue de son adoucis- 
sement, de sa souplesse, que de la disparition des 
imperfections tefles que traces d'eczema, traces 
de dartres, peau reche, etc. 

Les modes d'execution de Tinvention qui vien- 
nent d'etre decrits ne sont, bien entendu, que 
des exemples non limitatifs, et Ton peut leur 
apporter toutes modifications de detail sans 
franchir pour cela le cadre de Tinvention. 

RESUME 

1° A titre de produit industriel nouveau, un 
savon, un produit cosmetique ou un produit 
du meme genre, qui se caracterise principale- 
ment par le fait qu'il comporte une addition 
du produit obtenu par Taction d'un acide et 
notamment d'un acide gras ou d'un derive d'acide 
gras sur un acide-alcool ou sur un ester obtenu 
par action d'un acide-alcool sur un alcool. 

2° A titre de produit industriel nouveau, un 
adjuvant pour savon, adjuvant qui est principa- 
lement constitue par le produit de la* reaction 
d'un acide et notamment d'un acide gras ou d'un 
derive d'acide gras sur un acide-alcool ou un 



ester obtena par action <Tun acide-alcool sur un 

3° Produit selon 1° ou 2° dans lequel le derive 
d'acide gras est constitue par un ester, y un 
anhydride ou un halogenure. 

4° Produit selon 1° ou 2° dans lequel on choi- 
sit comme acides gras ceux ayant de dix k vingt- 
cing atomes de carbone et en particulier, mais 
non exclusivement, les acides laurique, palmi- 
tique, stearique et leurs homologues procbes. 

5° Les esters d'acides gras employes selon 1° 
ou 2° sont ceux que donnent les acides gras 
selon 4° avec des alcools et notamment des 
alcools gras ayant de deux a douze atomes de 
carbone, ces alcools pouvant etre des mono- 
alcools, des diols ou des triols. 

6° Les acides-alcools utilises selon 1° ou 2° 
sont choisis dans le groupe constitue par l'acide 
glycolique, l'acide lactique et des acides poly- 
acides mono ou poly-alcools tels que l'acide 
malique, l'acide tartrique, l'acide citrique et 
analogues et Facide ascorbique. 

7° Procede de fabrication d'un adjuvant 
eelon 2° qui consiste, dans son principe, a faire 
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reagir un acide gras ou un derive d'acide gras 
sur un acide-alcool ou un ester d'acide-alcool 
tel que defini ci-dessus, la quantite d'acide-alcool 
etant en exces par rapport a celle qui serait 
necessaire pour esterifier la quantite d'acide gras 
introduite dans le milieu reactionnel, soit direc- 
tement sous forme d'acide gras, soit indirecte- 
ment sous la forme de derive. 

8° Proc6de selon 7° dont la mise en ceuvre 
se fait sous agitation vive et a une temperature 
qui est, d'une maniere generale, comprise entre 
environ 90 et environ 120 °C, bien que Ton puisse 
op€rer, dans certains cas, a des temperatures 
pouvant descendre jusqu'a 70 °C, comme a des 
temperatures pouvant eventuellement atteindre 
160 °C, voire 190 °C. Les composants de la reac- 
tion sont maintenus a cette temperature pendant 
environ trente a quatre-vingts minutes, toujours 
sous agitation vive. 

Pierre, Andre POTTIER 

Par procuration : 
Cabinet 

D. Malemont, J. Couvrat-Desyehcnes & R. Chauchabd 
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